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第一部 工程概况 

 

XXXX 电子(中山)有限公司位于中山市 XX 镇 XX 路 10 号，是一家大型世界 500 强跨国集团

公司在中国生产基地。该生产基地于 2010 年 5 月采用了制冷站集中供冷的方式，空调冷源机房位

于员工饭堂一层处，其主要负责厂区主厂房及办公楼的供冷，根据业主委托第三方制冷专业机构

对现有空调系统进行在线全面系统检测并分析获悉： 

   经过第三方机构对业主现有空调系统进行在线运行参数的监测并提出改善反馈建议如下： 

1. 通过更换更高效率及运行稳定的空调主机，提高制冷机组在不同负荷下的 COP，有效减少

耗电量，并提供稳定安全的运行。 

2. 对相应的冷冻水泵实施变频改造，并通过系统供回水压差或供回水温差进行频率控制，在

部分负荷时自动跟踪调节冷冻水流量及降低水泵耗电量。 

3. 更换原冷却水塔，使用高效冷却水塔替代原效率低下的冷却水塔，改善冷却水散热效率并

达到提升空调冷源系统的整体能效。 

4. 对相应的冷却水塔风机实施变频改造，节约在部分负荷下的冷却水塔能耗。 

5. 对冷却塔支管加装电动蝶阀，实时根据机组运行数量进行冷却塔投撤，保证冷却塔的散热

效率。 

6. 更换机房群控系统，保证空调各主机及配套设备的相互高效配合运行，整体提升机房能效。 

7. 更换空调末端自控系统，对末端各部分温湿度及风机运行的情况进行有效的监控。 

8. 对空调冷源冷冻水系统增加压力旁通系统，冷却水系统在线清洗。 

 

业主结合第三方机构反馈建议并结合实际生产的需要来对现有空调系统进行更换改造，以确

保空调系统高效节能运行并满足业主的需要。 

主要设备清单 

 

一、现有空调主要设备清单： 

1、空调主机设备： 

编号 设备名称 
制冷量

（RT） 
数量（台） 功率（kW） COP 电压（V） 备注 

CH-1~2 离心式水冷冷水机组 1000 2 599 5.87 10kV 
需要更换 

CH-3 螺杆式水冷冷水机组 600 1 359 5.88 380V 

  

2、冷冻/冷却水泵设备： 

编号 设备名称 
流量（m³

/h） 
扬程（H） 数量（台） 

转速

（r/min） 
功率（kW） 备注 

SCP-1~3 冷冻水泵 723 48 3 1450 132 两用一备 

SCP-4 冷冻水泵 434 48 1 1450 75   

CWP-1~3 冷却水泵 856 27.5 3 1450 90 两用一备 

CWP-4 冷却水泵 516 27.5 1 1450 55   
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3、冷却水塔设备： 

编号 设备名称 数量 进水温度 出水温度 电功率 
流量       

（m³/h） 
备注 

CT-1~2 方形冷却塔 2 37 32 11*3 900 
需要更换 

CT-3 方形冷却塔 1 37 32 11*2 550 

  

4、主厂房末端风柜设备： 

编号 形式 台数 
新风量（m³

/h） 

单机总风

量（m³/h） 

机外余压

（Pa） 

电功率

（kW） 
备注 

KDG280-6 吊顶式空气处理机组 5 7800 28000 280 7.5   

KDG200-6 吊顶式空气处理机组 4 3250 20000 250 5.5   

AHU-101 卧式空气处理机组 1 2200 20000 300 11   

PAH-020 新风处理机组 2 2000 2000 150 0.55   

AHU-201~203 组合式空气处理机组 3 10000 48000 900 37   

KDG300-6 吊顶式空气处理机组 7 30000 30000 290 11   

KDG120-6 吊顶式空气处理机组 2 900 12000 250 3   

AHU-204 组合式空气处理机组 1 600 6000 400 4   

AHU-205 卧式空气处理机组 1 2600 25000 600 15   

AHU-206 组合式空气处理机组 1 1500 15000 600 7.5   

PAH-150 新风处理机组 1 1500 1500 250 0.55   

PAH-020 新风处理机组 1 2000 2000 250 0.55   

KDG200-6 吊顶式空气处理机组 8 14000 20000 250 5.5   

KDG300-6 吊顶式空气处理机组 6 18000 30000 290 11   

KDG120-6 吊顶式空气处理机组 2 900 12000 250 3   

AHU-301 组合式空气处理机组 1 1500 15000 600 7.5   

PAH-150 新风处理机组 1 1500 1500 300 0.55   

PAH-150 新风处理机组 1 1500 1500 300 0.55   

PAH-150 新风处理机组 1 1500 1500 250 0.55   

RCU101~102 吊顶式空气处理机组 2 - 5000 250 2.2   

RCU-103 吊顶式空气处理机组 1 - 6000 250 2.2   

KDG180-6 吊顶式空气处理机组 2 4000 18000 250 5.5   

AHU-302,303 卧式空气处理机组 2 10000 28000 280 7.5   

AHU-304 组合式空气处理机组 1 500 5000 400 5.5   

 
5、主厂房风机盘管设备： 

编号 形式 数量 风量（m³

/h） 

冷量（kW） 功率（kW） 备注 

FP-02 卧式暗装 9 340 2.21 41   

FP-03 卧式暗装 12 510 3.16 55   

FP-04 卧式暗装 31 680 4.17 71   

FP-05 卧式暗装 21 850 5.06 87   

FP-06 卧式暗装 38 1020 6.1 108   

FP-08 卧式暗装 84 1360 8 150   

FP-10 卧式暗装 36 1700 9.3 174   
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FP-12 卧式暗装 22 2040 11.1 212   

  

6、办公楼风机盘管设备： 

编号 形式 数量 风量（m³

/h） 

冷量（kW） 功率（kW） 备注 

FP-03 卧式暗装 9 510 3.16 55   

FP-04 卧式暗装 23 680 4.17 71   

FP-06 卧式暗装 9 1020 6.1 108   

FP-08 卧式暗装 45 1360 8 150   

FP-10 卧式暗装 133 1700 9.3 174   

FP-12 卧式暗装 29 2040 11.1 212   

 

 

需要更换/增加主要空调设备清单： 

序号 设备名称 主要参数 单位 数量 备注 

01 离心式水冷机组  
制冷量：2100KW(600RT) 输入功率：

328.5KW（380V） 运行重量：12095Kg 
台 1  更换现有设备 

02 离心式水冷机组  
制冷量：3867KW(1100RT) 输入功率：

596KW（10KV） 运行重量：17469Kg 
台 2  更换现有设备 

03 冷冻水泵   
水流量：434CMH 扬程：48m 功率：

75.0KW 
台 1  增加设备 

04 冷却水泵  
水流量：516CMH 扬程：48m 功率：

55.0KW 
台 1  增加设备 

05 方形冷却塔  
水流量：600CMH 电机功率：7.5×2KW 

运行重量：12660Kg 
台 1  更换现有设备 

06 方形冷却塔  
水流量：1000CMH 电机功率：7.5×

4KW 运行重量：22340Kg 
台 2  更换现有设备 

07 吊顶风柜  
风量:8000CMH 制冷量 : 63.4KW 静

压 : 160PA 电机功率 : 1.5KW 
台 1  增加设备 

08 吊柜风柜（新风） 
制冷量：62.6KW 风量：5000CMH 静

压：160Pa 功率：1.1KW 
台 2  增加设备 

09 吊柜风柜（新风） 
制冷量：62.6KW 风量：5000CMH 静

压：200Pa 功率：1.5KW 
台 2  增加设备 

10 吊柜风柜（新风） 
制冷量：62.6KW 风量：5000CMH 静

压：280Pa 功率：1.5KW 
台 1  增加设备 

11 吊柜风柜（新风） 
制冷量：62.6KW 风量：5000CMH 静

压：320Pa 功率：1.5KW 
台 1  增加设备 

12 吊柜风柜（新风） 
制冷量：130.6KW 风量：10000CMH 静

压：200Pa 功率：3KW 
台 1  增加设备 

13 吊柜风柜（新风） 
制冷量：130.6KW 风量：10000CMH 静

压：280Pa 功率：3KW 
台 1  增加设备 
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14 吊柜风柜（新风） 
制冷量：130.6KW 风量：10000CMH 静

压：320Pa 功率：3KW 
台 1  增加设备 

15 吊柜风柜（新风） 
制冷量：145.3KW 风量：12000CMH 静

压：200Pa 功率：2.2KW 
台 1  增加设备 

16 吊柜风柜（新风） 
制冷量：177.0KW 风量：15000CMH 静

压：240Pa 功率：4KW 
台 9  增加设备 

17 吊柜风柜（新风） 
制冷量：177.0KW 风量：15000CMH 静

压：280Pa 功率：4KW 
台 2  增加设备 

18 吊柜风柜（新风） 
制冷量：177.0KW 风量：15000CMH 静

压：320Pa 功率：4KW 
台 1  增加设备 

19 明装盘管 FP1200 
 制冷量：12.6KW 风量：2380m³/h 功

率：212W 
台 5  增加设备 

 

 

第二部 编制依据 

 

1、国家及地方现行有关图集、规范、标准； 

2、暖通通风施工图（依据施工图）； 

3、国家现行有关法规； 

4、中央空调系统安装、调试工程有关说明。 

 

第三部 施工准备 

 

一、 施工范围： 

1、 更换中央空调设备和冷却塔设备的安装； 

2、 更换现有中央空调群控系统，实现主要设备变频联控运行； 

3、 空调通风系统改造安装； 

4、 空调水系统安装； 

5、 空调系统调试。 

 

二、 施工前期准备： 

 

进入现场之前，施工单位应作好以下准备工作： 

1、技术资料的收集和审查：查阅施工图、《通风与空调设备安装工程规范》及随设备所带的

《设备安装说明书》，并结合施工会审会议纪要等来准备工作； 

2、组织施工图纸会审：通风、空调安装任务确定后，为保证工程质量和工期，掌握施工程序，

组织有关人员在技术负责人的主持下，熟悉施工图纸，了解设计意图和技术要求，以减少设计施

工差错，明确各专业之间的分工和配合，全面规划施工活动。 

3、施工人员进入现场作好前期开工准备工作，比如：安排预制场地，工料场地、机械设备库、

工房等等。 

4、组织材料、半成品、加工件定货，加工及验收、保管和施工机具进场工作。 

5、安排技术人员勘测现场，并作好开工前的一切准备工作，及时向业主递交开工报告。 

6、施工现场材料设备和施工机具的准备； 

7、施工队伍成员的准备：按各阶段需要计划组织各工种作业人员进驻。 
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三、 施工进度计划： 

本工程属于改造工程，同时计划 2019 年 6 月之前完成，现已是 2018 年 11 月底，时间非常紧

迫，所以特列出施工计划： 

1、 2019 年 3月 31 日前完成空调主机、冷却塔及水管道更换改造； 

2、 2019 年 4月 30 日前完成车间和办公室区域新风系统改造； 

3、 2019 年 5月 30 日前完成系统调试。 

工期保证措施如下：   

1、 提前组织施工技术团队，特别项目工程工作人员和专业技术人员在安装工程开工前提

前进场，对现场做深入的调查和勘探； 

2、 施工专业技术人员认真研究施工图纸并结合施工现场情况，做好测量定位工作，制定

详细的材料、人员、施工进度计划； 

3、 采购设备材料一定把握好质量，确保设备材料满足要求，避免施工过程中发现不良设

备和材料的现象； 

4、 施工过程中一定执行施工图，随时接受业主或第三方现场的监督指导，一旦发现不合

格的施工工艺，结合实际找出问题原因所在并立马组织返工，避免类似的问题再次发

生； 

5、 调试系统之前必须按照施工工艺、业主和行业规范要求，对整套系统进行必要的检测； 

 

第四部 施工方案 

 

因属于整改项目，施工过程中确保业主正常生产，所以只有进行局部更换空调设备，待更换

空调设备安装调试正常运行后才能对余下的设备进行更换，这对施工过程增加很多工作量和难度，

经过专业技术团队多次沟通并结合业主的现有情况来编制本项目的施工方案： 

一、主要施工流程 ： 

施工准备→材料、设备及部件检验→现场放样→支架制安→风管制作风管检查验收→风

管、风压试验，管道清洗试压→暖通设备进场→设备验收→设备安装、连接→单机试运转→各类

接口镶接→各类风口镶接→系统调试→组织验收。 

 

测量、放线做空调设备安装基础—根据空调设备性能规格来安装（吊装）固定—水冷离心冷

水机组设备吊运安装—冷却水塔吊运安装—空气处理机组设备吊运安装—柜式离心风机设备运输

吊装—通风风口连接/水系统（水泵）管道连接—系统检测—系统调试。 

 

1.1、水冷离心机组设备安装工艺流程： 

将现有水冷冷水机组（2 台水冷离心机组、1 台水冷螺杆机组）根据计划来进行拆移（拆移前

应先机房留出设备进出门），以便留出安装新的水冷离心冷水机组的位置，然后再测量、放线做新

的冷水机组设备的安装基础图（根据水冷离心机组设备厂家提供安装基础平面图的尺寸为依据）—

确认主体结构轴线及各面中心线—以中心线为基础，进行水冷离心冷水机组混泥土基础的制作，

待其基础硬化达到要求后方可开始放置安装水冷离心冷水机组设备，然后连接进出水管道等等，

恢复机房现有结构，最后现场垃圾清理。 

 

1.2、冷却水塔安装工艺流程： 

将现有冷却水塔进行拆卸，以便留出安装新的冷却水塔位置，然后再测量、放线做冷却水塔

设备安装基础图（根据冷却水塔厂家提供安装基础平面图的尺寸为依据）—确认主体结构轴线及

各面中心线—以中心线为基础，进行冷却水塔基础的制作，待其基础硬化达到要求后方可开始组
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装冷却水塔主体结构，然后安装散热填料、挡水板、散热风机、连接进出水管道等等，最后现场

垃圾清理。 

 

1.3、空调通风管路安装工艺流程： 

测量、放线做空调通风管路安装—确认主体结构轴线及各面中心线—以中心线为基础，进行

风管管路的安装—风阀、消声器等部件安装—校正位置—管道与机组的连接—风管管路验收检

查—风管管道保温—现场垃圾清理。 

 

1.4、空调水管路安装施工工艺流程： 

测量、放线做空调水系统管路安装——根据管路不同位置设支架、固定架、吊架——按施工

图纸安装水管路—循环水泵及各种阀门的安装—与风冷螺杆空调机组连接—与空气处理机组设备

连接—管道系统密封性和压力实验—外表面的防腐防锈处理—管道保温—现场垃圾清理。 

 

二、主要施工工艺： 

 

本项目工程施工工艺主要涵盖空调设备更换安装、冷却水塔更换安装、空调通风系统、空调

水系统等部分，施工工艺及注意事项简述如下，具体施工如有不详之处参阅《通风与空调安装手

册》，并与现场施工技术人员磋商： 

1、中央空调设备更换安装工艺： 

1.1、首先拆移现有水冷冷水机组设备，同时根据新的水冷冷水机组设备规格尺寸来制作其混

泥土基础； 

1.2、开箱检查设备主体和零部件是否完好、随机文件是否齐全，并形成验收文字记录。 

1.3、现场是否具备安装条件（地面平整、电源接通等），安装准备工作是否完成（安装设备

及工具是否就位，安装人员是否熟悉安装内容及要求等）。由于机组吊装在楼板上，应确认楼

板的混凝土标号是否合格，承重能力是否满足要求； 

1.4、根据空调设备安装位置来选用吊装方式，吊装运输过程中确保空调设备质量及吊装过程

的安全； 

1.5、安装空调设备前，应首先阅读生产厂家所提供的产品样本及安装使用说明书，详细了结

其结构特点和安装要点，严格按照其要求安装顺序进行安装、调整。 

1.6、安装过程中必须严格按照空调设备安装工艺要求进行。 

 

    2、冷却水塔更换安装工艺： 

2.1、首先拆卸现有冷却水塔，同时根据新的冷却水塔规格尺寸来制作冷却水塔混泥土基础； 

2.2、开箱检查设备主体和零部件是否完好、随机文件是否齐全，并形成验收文字记录。 

2.3、现场是否具备安装条件，由于设备安装在楼板上，应确认楼板的混凝土标号是否合格，

承重能力是否满足要求； 

2.4、根据冷却水塔设备安装位置来选用吊装方式，吊装运输过程中确保设备质量及吊装过程

的安全； 

2.5、组装冷却水塔设备前，应首先阅读生产厂家所提供的产品样本及安装使用说明书，详细

了结其结构特点和安装要点，严格按照其要求安装顺序进行安装、调整。 

2.6、安装过程中必须严格按照空调设备安装工艺要求进行。 

 

3、空调通风系统安装工艺： 

空调通风系统施工工艺主要包括：空调器安装、风机安装、风管制作、风管安装、空调与通

风部件安装、风管防腐及保温。  
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3.1、空气处理机组设备吊装： 首先开箱检查设备主体和零部件是否完好、随机文件是否齐

全，并形成验收文字记录。安装前，应首先阅读生产厂家所提供的产品样本及安装使用说明书，

详细了结其结构特点和安装要点，严格按照其要求安装顺序进行安装、调整。 

 

3.2、空调通风管安装工艺： 

施工流程：施工准备→风管部件验收→测量放线→支吊架安装→各层新风管安装→各层风机

盘管安装→风管检漏→防腐保温→风口与软风管安装； 

因本项目需要的风管量大，同时异型管较多等，我司决定使用专业的风管制作设备统一制作，

采用专用设备制作，有着优异质量保证; 

空气处理机组设备与通风部件安装： 

1、静压箱安装前应保持干净，做到无油污和浮尘；安装的位置、方向必须正确，与风管的连

接应严密，不得有损坏与受潮。应单独设置支、吊架。 

2、各类风管部件及操作机构的安装，应能保证其正常的使用功能，并便于操作；斜插板风阀

的安装，阀板必须为向上拉启，水平安装时，阀板还应为顺气流方向插入；止回风阀、自动排气

活门的安装方向应正确。  

  3、防火阀、排烟阀（口）的安装方向、位置应正确。气流方向与气流标识箭头一致；如无标识

箭头，感温元件应在迎风侧。防火分区隔墙两恻的防火阀，距墙表面不应大于 200mm。  

  4、手动密闭阀安装，阀门上标志的箭头方向必须与受冲击波方向一致。  

  

3.3、空调通风管道保温：  

1、镀锌风管保温采用 30 ㎜橡塑板或根据设计施工图要求来配制，风管管壁在保温后应形成

一个不透气的保护层，以防送冷风时管外壁逃冷并结露。  

2、保温材料下料要准确，切割面要平齐，在裁料时要使水平垂直面搭接处以短面两头顶在大

面上； 

 

3、部分空调水系统安装工艺： 

3.1、施工流程：施工准备→管材附件验收→测量放线→水管支架安装→各层水管安装→冷却水系

统安装→冷却水系统试压与冲洗→防腐与保温； 

3.2、空调水系统主要包括：设备安装、管道安装、管道冲洗及试压、防腐及保温等，本工程空调水系统有连

接冷却塔的冷却水管道和链接空调器设备（空气处理机组）的冷冻水管道安装； 

3.3、管道的布置要求：在安装施工中要综合考虑管道的合理布置，做到横平竖直，对有坡度要求的管路，严格

按规程施工，达到设计要求。 

3.4、安装前认真阅读施工图纸及设计说明，了解各管路连接设备间的关系，和各管道系统的特殊要求严格按管

路安装图施工，管道连接使用法兰链接。 

3.5、管道支托架安装：管道支、吊架的形式、材质、加工尺寸、精度及焊接的应符合设计要求。并且对支吊架

的焊缝应进行外观检查，不得有漏焊、欠焊、裂纹、咬肉等缺陷，焊接变形应予矫正。 

3.6、管材及阀门的检查验收： 

1、本工程所选用国标镀锌钢管（严格执行施工图要求），安装前应进行检查和验收，其质量应符合国家现

行技术标准要求。 

2、钢管外观检查，外观应无裂纹、缩孔、夹渣、折，不超过壁厚负偏差的锈蚀和凹陷，焊管的周长偏差为

±5mm，且椭圆度允许偏差为管外径的 1%，且不在于 4mm。铝合金衬塑管道铝合金层及 PP-R 层厚度不能小于国

家规定要求，并且两层要紧密连接，不能有空隙和松动。所有管材均应有产品质量合格证和相应技术文件，不

合格管材不准使用。 

3、阀门的检验：阀门应有合格证、型号规格符合设计，外表无缺陷、缺件。阀门安装前，对同一制造厂生

产的同一种规格、型号的总数中抽查 10%（至少一个）做强度和严密性试验，如有不合格时，再抽检 20%，如仍
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不合格，则须逐个检查，不合格阀门应解体研磨再试压直至合格。 

3.7、管道的防腐刷油： 

1、 管道在保温前必须除去表面油污铁锈，使管道露出金属光泽刷防锈漆两遍。 

2、刷漆时管材和管件可以集中防腐，其端头 150mm 内不防腐，管道焊口，接口等管道试压合格后进行。 

3、防腐漆涂刷要均匀，不漏刷，不滴淌，下层涂漆上层漆干燥后进行，保证防腐漆质量。 

 

3.8、管道的组对与焊接： 

A.管子对口时，应检查平直度，在距焊口中心 200mm 处测量允许误差 1mm，管子对口后，电焊点固定以免

焊接时变形。管道连接时，不得强力对口，出现偏口要调直管位，使管道处于自然受力状态，对口时管内侧应

平齐，错边量小于壁厚的 20%且＜2mm。 

B.管道的焊接：焊工应持有劳动局颁发的焊工合格证，才能进行施焊，施焊焊工在焊缝侧打上焊工钢印号。 

C.焊接时采用焊条使用 T422 焊条，保持焊条干燥，不得使用受潮的焊条。 

D.距焊口 150mm 段应打磨除锈，露出金属光泽； 

E.焊口焊接质量检验标准： 

1、依据管道的工作压力为 V 级管道。V 级管道焊抽检焊口总数和 1%，处理细则同焊接检验标准，不合格者

逐个返工，一直到检验合格。 

2、焊缝的外观检查：焊缝表面质量应符合 GB236-82 管道，V 焊缝标准，焊缝以每边超过破口边缘 2mm 为

宜。 

3、目测焊缝表面不得有裂缝、气孔夹杂等缺陷，深度不大于 0.5mm,焊缝外表面焊肉由焊缝向母材平缓过

度。 

水管路的阀门安装布置便于操作与维修，丝扣阀门均加活节头安装，法兰阀门考虑拆装方便。 

 

3.9、管道保温： 

保温工序：管道保温的工序如下： 

 

 

 

   

 

保温施工工艺： 

1、弯头位保温，一般一个弯头要开 7～8 块虾节弯。 

2、穿墙、穿楼板套管处的绝热应用玻璃棉填缝，嵌封膏封口。保温层的端部和收头处必须作封闭处理。 

3、非水平管道的绝热工程施工应自上而下进行，保护层搭接时，其宽度应为 30～50mm。 

 

4、中央空调系统调试： 
调试前的准备工作：  

1、按出厂技术文件和规范要求进行试运转工作，设备试运转前，对设备及其附属装置进行全面检查，符合

要求后方可进行试运转。相关的电气、管道或其他专业的安装工程已结束，电气假动作已完成，试运转准备工

作就绪，现场已清理完毕，人员组织已落实。联合甲方监理，电气施工单位检查空调系统供电是否正常。  

2、工具仪表的准备：人字梯、安全带、热电式风速仪、系统调试所使用的测试仪器和仪表等，性能应稳定

可靠，并经过检测。  

3、资料报表的准备，各设备单机试运转、系统调试均需填写相应表格；  

4、提前 3-5 天通知监理工程师及甲方代表，作好现场签证工作。 

5、通风空调系统所在场地的土建施工应完工，场地应清理干净。 

  

调试内容及要求：  

画线下料 

清理管表面 

涂  胶 紧  固 整  平 清理表面 
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水冷冷水机组调试：严格按照空调设备厂家调试步骤进行，同时应确保外部环境满足空调设备调试试运行

必有的条件； 

冷却塔及附属设备调试：严格按照设备厂家调试步骤进行，同时应确保外部环境满足设备调试试运行必有

的条件，比如补充满水、排空等等； 

通风机、空调机组的单机试运转及调试：通风机、空调机组中的风机，叶轮旋转方向正确、运转平稳、无

异常振动与声响，其电机运行功率、电流应符合设备技术文件的规定；。 

空气幕的单机试运转：电源开关动作应正确，电机运转平稳、无异常振动与声响。 

系统无生产负荷的联合试运转及调试：  

 

中央空调系统调试注意事项：  

1、各设备单机试运转均需生产厂家配合。 

2、系统充水前要认真检查管道与各设备接口处是否漏水；管道系统每个排气阀是否缺失；管道与风机盘管

接口处的阀门均需先关闭，系统充满水后逐个打开观察是否漏水。确保充水过程中不漏水。  

3、设备启动前要认真检查供电系统是否正常，电气接线是否正常。  

4、冷却水系统和冷冻水系统联合试运转，要先启动换热机组试运转正常循环 8h，通过换热机组的除污器

排污，并认真检查循环水是否干净、无杂物；检查水系统无渗漏现象发生，确认循环水系统无问题后方可进入

制冷机组循环。 

 

第五部 工程质量及安全措施 

工程质量目标 

保证机电安装工程质量符合现行国家规范及地方法规的要求，一次性验收合格 

质量保证体系 

我司实施《质量、环境、职业健康安全》一体化管理体系，体系标准包括《GB/T19001-2000 质量管理

体系》、《GB/T24001-2004 环境管理体系》、《GB/T28001-2001 职业健康安全管理体系》。 

保证质量的管理措施 

1、保证材料设备质量； 

2、材料员按照《进货检验大纲》负责对所采购的设备材料进行验证或复检，保证用于施工的产品质量符合

标准及可满足图纸、规范和合同的要求；  

3、全部材料进场均按照规定向监理公司及总包报验，报验合格方可进场使用。 

4、施工机具及计量器具的有效性 

5、材料设备管理员对计量器具建立使用台帐，记录各计量器具的检验有效期。 

6、机具管理员对机具进行保养维修，保证机具的良好运行状况。 

7、施工机具的调配保持相对使用固定性，并保留一定的机具作为备用。 

8、所有特殊工种人员应符合有关规定，持有有关部门颁发的资质证书或上岗证。 

9、施工人员应进行岗前培训，制定岗位职责，做到职责分明。 

第六部 工程质量目标及保证措施 

工程质量目标 

保证机电安装工程质量符合现行国家规范及地方法规的要求，一次性验收合格 

质量保证体系 

我司实施《质量、环境、职业健康安全》一体化管理体系，体系标准包括《GB/T19001-2000 质量管理

体系》、《GB/T24001-2004 环境管理体系》、《GB/T28001-2001 职业健康安全管理体系》。 

保证质量的管理措施 

1、保证材料设备质量； 

2、材料员按照《进货检验大纲》负责对所采购的设备材料进行验证或复检，保证用于施工的产品质量符合
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标准及可满足图纸、规范和合同的要求；按要求进行标识； 

3、全部材料进场均按照规定向监理公司及总包报验，报验合格方可进场使用。 

4、对于甲供产品（如果有），对甲供产品提供进货验证、检验、试验。 

5、施工机具及计量器具的有效性 

6、材料设备管理员对计量器具建立使用台帐，记录各计量器具的检验有效期。 

7、机具管理员对机具进行保养维修，保证机具的良好运行状况。 

8、施工机具的调配保持相对使用固定性，并保留一定的机具作为备用。 

9、施工人员的技术素质 

10、所有特殊工种人员应符合有关规定，持有有关部门颁发的资质证书或上岗证。 

11、制定岗位职责，做到职责分明。 

12、施工人岗前教育，使其了解本工程的质量要求。 

 

第七章：安装工程安全注意事项 

安全注意事项： 

1、工地所有进场人员入场前必须进行安全教育，做到提前预防，及时发现，预防为主的安全施工方针。 

2、现场设安全员，负责本工地的安全工作。 

3、安全员必须在工人进入施工现场前仔细勘察施工现场，对可能出现安全隐患的地方做出记录，与项目经

理一同制定出安全施工方案，并交代到每位施工人员。 

4、安全防护工作必须做到安全生产意识高，职责落实，制度落实，从严要求，严格治理。 

5、现场设置消防设施，做好消防工作，杜绝火源。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

中山市绿风源机电工程有限公司 

项目工程部 

二〇一八年十一月 


