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目U 吕

GB/T 3903的本部分等 同采用国际标准 ISO 20866:2001((鞋类— 内底 试验方法— 层间剥离 强

度 》

本部分的附录A为资料性附录。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国制鞋标准化中心归口。

本部分起草单位:中国皮革和制鞋工业研究院、中华人民共和国黑龙江出人境检验检疫局。

本部分主要起草人:戚晓霞、马越、王占伟、李国欣。
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鞋类 内底试验方法 层间剥离强度

范 围

GB/T 3903的本部分规定了鞋类内底材料层间剥离强度的测定方法。

2 规范性 引用文件

    下列文件中的条款通过GB/T 3903的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分 。

    ISO 5893 橡胶和塑料试验设备— 拉伸、弯曲和压缩型(恒定的横动速率)— 描述

    EN 12222 鞋类— 鞋类、鞋类部件环境调节和试验的标准环境

    prEN 13400:1998鞋类— 鞋类部件的取样定位

术语和定义

下列术语和定 义适 用于 GB/T 3903的本部分。

层 间剥离强度 delamination resistance

剥离单位面积内底材料时需要的横向力。

4 仪器和材 料

    应用如下仪器和材料 :

4. 1 拉力机

    符合ISO 5893的要求，精确度B级，拉伸速度25 mm/min士5 mm/mine

4.2 圆柱体对

    每个圆柱体的直径38. 92 mm士。.02 mm，圆柱体应连接到拉力机上 圆柱体的两端面与轴垂直，

圆柱体应与拉力机相适配，以便拉力机作用力方向经过此对圆柱体的轴线。检测每个试样需要一对圆

柱体 。

4.3 定位筒

    定位筒，内径尺寸39. 00 mm士0. 03 mm。保证圆柱体和试样在装配时共轴

4.4 园刀刀模

    圆刀刀模应能制取直径38. 0 mm士1. 0 mm的试样。刀模有大约5“的倒角，这样取样时刀就不会

损伤试样的边缘

4.5 压合装置

    压合装置，或类似设备，能在圆柱体与试样粘合时施加5. 00 kN士。.25 kN的压力。

4.6 游标卡尺

    游标卡尺，精度。·1 mm,
4.7 粘性聚合物

粘性聚合物，溶剂型氯丁二烯橡胶类。

注 :适合的粘合剂 大多是氯丁二烯橡胶鞋底的 日用抓丁二烯橡胶 紧密粘合剂
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5 制样 和环境 调节

使用4. 4所述的圆刀刀模，从鞋类内底材料上制取3个直径为38. 0 mm士1. 0 mm试样

假如试样从鞋类内底或成型内底上取样时，应按prEN 13400:1998进行取样。

按prEN 12222对试样进行环境调节，时间至少24 h,

如需要进行湿试验 ，另制取 3个试样 口

试验 方法

6. 1 用游标卡尺(见4.6)测量每个试样的直径，精确到0. 1 mm.清洁圆柱体(见4. 2)端面，除去前次

试验留下的内底材料和粘合剂的残留物和油污。

6.2 使用以下方法装配每一对圆柱体和试样:将每对圆柱体的底面和试样两表面均涂上粘合剂

(见4.7)，干燥20 min。将定位筒(见4.3)套在一个圆柱体的端面，将试样放在定位筒内并轻轻的压紧

在圆柱体端面上。将另一个圆柱体的底面插到定位筒中，并轻轻的与试样压紧，见图to

命
·|

    1— 试样夹持器;

    2 试样;

    3-— 粘合剂。

                                  图1 测定层间剥离强度的设备

    对已装配好的圆柱体、试样和定位筒整套装置放在压合设备上(见4.5)，保持定位筒位置不变，对

置于试样和圆柱体实施5. 00 kN士。.25 kN的压力

6.3 移去定位筒，层间剥离试验进行前将整套装备放置在按EN 12222规定环境中进行24 h的环境

调节

6.4 将第一个试验装备放人拉力机中，开动机器，拉伸速度即圆柱体的分离速率保持在25 mm/min士
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5 mm/min。记录最大的拉力
6.5 另外两组试验装置重复同样的步骤。舍去粘合剂对内底材料或对圆柱体粘合失败的试验结果，取

另一试样重 复试验 。

6.6 湿试验的试样

6.6. 1 按6.1至6. 3的步骤装配3组试验装置

6.6.2 将3组试验装置浸泡在蒸馏水中((6.。士0.5) ho

6.6. 3 从水中将3组试验装置取出，立即按6.4至6.5所述步骤进行试验

7 结果表示

7.1 干试 验

    3个干试验记录中最大拉力的平均数除以3个试样面积的平均值(单面)。结果以兆帕‘，表示，作为

内底材料的层间剥离强度

7.2 湿试验

    3个湿试验的记录中最大拉力的平均数除以3个试样面积的平均值(单面)。结果以兆帕”表示，作

为内底材料的层间剥离强度。

8 试验 报告

试验报告应包括以下内容:

a) 试验结果，根据第7章表示;

b) 对试样的材质和标识等详细描述;

c) 如有需要，对试样的制备过程进行描述;

d) 注明按GB/T 3903的本部分进行试验;

e) 任何与标准试验步骤的差异;

f) 试验日期

1)  1兆帕(MP.) =I N/mm'
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                  附 录 A

                (资料性附录)

第 2章引用文件中国际标准等 同欧盟标准列表

表 A.1

欧盟标准 国际标 准

EN 12222 ISO 18454

EN 13400' ISO 17709'

a 即将出版。


